Ly SOLLIDIUM

HVAC & INDUSTRY SUPPORT

KARTA TECHNICZNA

AKRYL DO KANALOW WENTYLACYJNYCH
SOLLIDIUM AG-01

Produkt

Wysoce plastyczno-elastyczny, jednosktadnikowy akrylowy kit uszczelniajgcy na
bazie dyspersji wodnej, przeznaczony do uszczelnien w technice wentylacyjnej,
klimatyzacyjnej

Wiasciwosci

- odporny na korozje mikrobiologiczng (spetnia wymogi DIN EN ISO 846 A&C w
zakresie odpornosci na dziatanie grzybow, bakterii i mikroorganizméw glebowych)
- tworzy mocne i wysoce plastyczno-elastyczne wigzanie

- odporny na spekania i rysy skurczowe

- doskonata przyczepnosc do porowatych powierzchni, takze do wilgotnych podtozy
- bez rozpuszczalnikéw (znikoma won)

- fatwy w profilowaniu (bardzo dobre wtasciwosci robocze)

- neutralny chemicznie (nie powoduje korozji metali)

- po catkowitym wyschnieciu malowalny za pomocg farb wodnych i syntetycznych
(przeprowadzic¢ test i ocenic przydatnos$é farby do zamierzonego zastosowania)

- zawiera fungicyd

- mozliwosc¢ aplikacji za pomocg pedzla

Zastosowania

- uszczelnianie potgczen kanatow w technice wentylacyjnej i klimatyzacyjnej,
réowniez w przemysle spozywczym, gastronomii

- wypetnianie szczelin pomiedzy elementami wentylacyjnymi a materiatami
budowlanymi lub wykonczeniowymi

- uszczelnienia w pomieszczeniach sanitarnych (bez narazenia na dziatanie wody)
- ztgcza konstrukcyjne o niewielkiej odksztatcalnosci

Kolor - szary

Opakowanie — 280 ml kartusz

Okres trwafosci

18 miesiecy od daty produkcji podanej na opakowaniu. Przechowywac¢ w

oryginalnie zamknietym opakowaniu, w suchym i chtodnym miejscu, w
temperaturze od +5°C do +25°C.
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Dane techniczne

Baza wodna dyspersja zywic

Ciezar wilasciwy wg ISO 1183-1: 1,63 g/ml

Temperatura aplikacji od +5°C do +40°C

Naskoérkowanie ok. 7 minut (w temp. 23°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 50%)

Tempo utwardzania w gtab ok. 1-2 mm na dobe

Sciekanie wg ISO 7390: <2 mm

Modut 100% wg DIN 53504 S2: 0,42 MPa (N/mm?)

Twardos¢ Shore (typ A) wg DIN 53505 / ISO 868: 32

Maksymalna wytrzymatos¢ przy wg DIN 53504: 0,46 MPa (N/mm?)

zerwaniu

Maksymalne wydtuzenie przy wg DIN 53505 / ISO 868: 250%

zerwaniu

Dopuszczalne odksztatcenia spoiny +/- 12,5%

Odpornosé terminczna na mréz w do -15°C

transporcie

Odpornosé termiczna po od -20°C do +75°C

utwardzeniu

Ksztattowanie spoin

Szerokos¢ 5-10 mm Stosunek 1:1 (szerokosc¢ / gtebokosc), gdzie
minimalna szerokosc i gtebokos¢ spoiny
wynosi 5 mm.

Szerokos¢ > 10 mm gtebokos¢ [mm] = (szerokos¢ [mm] / 3) + 6

Uwaga W celu uzyskania wiasciwej gtebokosci
spoiny i nie dopuszczenia do trojstronnego
styku uszczelniacza z podtozem, zastosowaé
sznury dylatacyjne.

Podtoza

Rodzaje powierzchni stal emaliowana, stal nierdzewna, aluminium i
inne metale, drewno i materiaty
drewnopochodne, beton, tynki, gtadzie, gipsy,
ptyty g-k, ceramika budowlana, kamien, PCW,
szkto, powierzchnie emaliowane,
glazurowane, lakierowane
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Przygotowanie

Stan podtoza

Sposoéb uzycia

Narzedzia
Zalecenia

Ograniczenia

Czyszczenie

Generalnym dystrybutorem
produktow Sollidium jest:
Herbud sp. z o.0.

ul. Wyzwolenia 18B

42-103 Siemianowice Slgskie

www.herbud.pl
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Bardzo porowate i chtonne podtoza jak gips,
beton komérkowy, piaskowiec nalezy
zagruntowacé. W tym celu rozcienczyc¢ akryl z
wodg w proporcji 1:2 i zagruntowac ww.
podtoza. W razie watpliwosci przeprowadzic¢
test przyczepnosci.

Powierzchnia czysta, sucha, zwarta, wolna od
kurzu, brudu, pytu, ttuszczu, oleju, smaru,
rdzy, luznych kawatkéw starych uszczelniaczy,
kitdw, klejow, tuszczgcych sie powtok
malarskich, lakierowych i innych
zanieczyszczen podobnego typu.

Pistolety reczne lub pneumatyczne
Powierzchnia musi by¢ czysta, odttuszczona i
sucha (powierzchnie porowate nie muszg by¢
catkowicie suche, mogg by¢ lekko wilgotne,
lecz bez zastoin wody). Zdjg¢ aplikator, odcig¢
koncowke kartusza powyzej gwintu, natozy¢
ponownie aplikator i ucig¢ pod kagtem na
szerokos¢ spoiny. W razie potrzeby, w celu
unikniecia zabrudzen zabezpieczy¢ krawedzie
szczeliny tasmg maskujgcg. Tasme usungé
natychmiast po zakonczeniu obrébki fugi. Fugi
wygtadzi¢ szpachelkg, maczajgc jg w wodzie
z niewielkg domieszkg mydta, w ciggu 7 minut
od natozenia masy. Po catkowitym
utwardzeniu zabezpieczy¢ kit przed ciggtym
oddziatywaniem wody.

Nie stosowac do PE, PP, PC, PMMA i tworzyw
podobnego typu, PTFE, neoprenu, bituméw,
gumy. Unikac ekspozycji na wode.

Narzedzia my¢ wodg zaraz po uzyciu.

Wyprodukowane przez:
Bostik sp. z o.0.

ul. Poznariska 11B Sady
62-080 Tarnowo Podgoérne
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